’\& ggnﬁowv Rzeczpospolita < ¥ Ministerstwo Sfinansowane przez
o i . Unig Europejska
=m_- ODBUDOWY - rolsia et ACaon Palstaiovych NextGenerationEU

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/A2.1.1/KP0O/2024 z dnia 10.01.2024r.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest zakup i dostawa wraz z montazem i uruchomieniem
fabrycznie nowych nieuzywanych SYSTEMOW AUTOMATYZUJACYCH PROCES
PRODUKCIJI STOLARKI PVC (Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych) o
parametrach nie gorszych niz opisane ponizej i zgodnego z nizej okre$lonymi
wymaganiami.

1. AUTOMATYCZNY SYSTEM DO ODBIORU ZGRZEWEK (SKRZYDEL | RAM)

PROCES DOSTARCZENIA ZGRZEWKI NA STANOWISKO OKUWANIA

Funkcjg urzadzen zawartych w zautomatyzowanym i zrobotyzowanym module produkcyjnym:
SORTOWANIE ZA ZGRZEWARKAMI jest odbidr zgrzanych elementéw ram i skrzydet ze
zgrzewarek i transport tych elementéw odpowiednio na linie montazu ram lub skrzydet.
Modut musi umozliwi¢ odtransportowanie minimum 400 ram i 600 skrzydet w ciagu jednej
zmiany produkcyjnej wynoszacej brutto 8 godzin (netto 7,5g). Elementy odbierane beda z 3
zgrzewarek ramowych, 3 zgrzewarek skrzydtowych i 1 zgrzewarki wspdinej
(ramowo/skrzydtowa).

W sktad modutu musi wejs¢ system szyn jezdnych o dtugosci minimum 50 metréw po ktérym
beda poruszaty sie 2 woézki automatyczne - jeden wozek poziomy umozliwiajacy odbior i
transport skrzydet o wymiarach 3000x2000mm i wadze 250kg oraz jeden wézek poziomy z
funkcja pionowania do pozycji 12 stopni umozliwiajacy odbiér i transport ram o wymiarach
3000x3500mm i wadze 80kg. Z uwagi na zastosowanie jednej wspdinej zgrzewarki
funkcjonalno$¢ wozkéw musi umozliwia¢ odbidr elementéw ram i skrzydet z punktu wspélnego.
Ponadto modut musi by¢ wyposazony w 2 poziome stoty automatyczne do odbioru elementdw
skrzydet o wymiarach 3000x2000mm i wadze 250kg. Stoty muszg umozliwia¢ w pemni
automatyczny odbidr elementow dostarczonych przez wézek automatyczny i wydanie ich na
stanowiska robocze.

Do odbioru ram musi by¢ zastosowany pionowy transporter automatyczny o nachyleniu 12
stopni, wyposazony w minimum 5 prowadnic rolkowych z podwéjnymi rolkami i przeno$nik
taSmowy. Transporter musi umozliwi¢ w petni automatyczny odbiér elementéw ram o
wymiarach 3000x3500 i wadze 250kg i wydanie ich na stanowisko robocze.

Modut musi by¢ wyposazony w minimum 3 stacje robocze z komputerami PC i skanerami
kodow kreskowych.

Zaprojektowany wg zindywidualizowanych potrzeb zamawiajacego automatyczny system do
odbioru zgrzewek (skrzydet i ram) o parametrach nie gorszych niz:

= Nadajniki i odbiorniki bramy s$wietlnej pionowe: System bariery $wietinej z
nadajnikiem i odbiornikiem do zabezpieczenia przejécia poziomego montowany przy
tozu maszyny;

* Poziomy stét rozdzielczy: Stét dystrybucyjny o wysokiej dynamice z technologia
serwonapedu jako urzadzenie transportowe:
- Zgbaty przenosnik tasmowy do przenoszenia i transportu elementéw w poziomie,
- Wézek ramy nosnej z silnikowym napedem pozycjonujacym,
- Naped taricuchowy na prowadnicach,
- Minimalny rozmiar okna 320 x 320 mm,
- Maks. rozmiar okna: 2 600 x 3 000 mm,
- Maks. waga elementu: 250 kg przy catkowitej dtugosci 3000 mm z zabezpieczeniem
przed wywrdceniem.

= Poziomy stét transportujacy:
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- Przeno$niki tasmowe do przejmowania i dalszego transportu elementéw w poziomie;
- Przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie;

- Funkcja przechylania za pomoca napedu silnikowego;

- Wozek z rama z napedem silnikowym;

- Naped pozycjonujacy;

- Naped taricuchowy na torze;

- Automatyczne wejscie i wyjscie do i z bufordw;

- Nachylenie 12 ¢;

- Rozmiar elementu min. 320 x 320 mm;

- Wielkos¢ elementu max. 3000 x 3500 mm;

- Maksymalna waga elementu 250 kg przy dtugosci catkowitej 3 000mm;
- Zawiera system zabezpieczajacy przed wypadnieciem;

Rolki transportowe: Stuzg do optymalnego przekazywania elementow na kolejne
stanowisko; dla elementéw o wys. max. 3 500 mm;

Sitowniki zatrzymujace:

System szyn jezdnych:

- Liniowy system szyn do poruszania sie wozka.

- System szyn z solidnych belek szerokich kotnierzy zabezpieczajacych przed
zabrudzeniami;

Pionowy transporter:

- Zasilany elektrycznie;

- Przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie;

- Sciana nosna z nachyleniem 12 ©°;

- Sciana nosna z 5 podwojnymi prowadnicami rolkowymi o rozstawie (przesunietym)
26 mm

- Wysokos¢ $ciany noénej: 2 300 mm;

- Szerokosc¢ tasmy 200 mm;

- Pozostawienie powierzchni najazdu w danym obszarze na szyne ostonowa. Od
gdérnego kanta (wysokos¢ 30 m) na wysokos¢ 250 mm i gtebokos¢ 50 m;

- Catkowita dtugosc toru transportowego: 3 350 mm;

- Maks. Waga elementu: 250 kg o tacznej dtugosci 3 350 mm;

Poziome przenosniki transportowe:

- Jako stacja chtodzenia i transport

- Transport elementow za pomocg paska zebatego
- Minimalny rozmiar elementu: 320 x 320 mm

- Maksymalny rozmiar elementu: 3000 x 2000 mm
- Maksymalna waga elementu: 80 kg

Sterowanie maszyn i urzadzen: Do automatycznych jednostek transportowych, szafa
sterownicza z elektronika;

Stacja robocza skanowania z mini PC i skanowaniem kodéw kreskowych:

- System operacyjny kompatybilny z windows 10

- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23"

- Zarzadzanie bazg danych

- W zestawie skaner kodéw kreskowych;

- W zestawie pulpit sterujacy maszyng: Maszyna wtaczona /wytaczone, wytacznik
bezpieczenstwa / reset, wyjscie;

Sterowanie zdalne dla serwisu przez internet:

= Modut zarzadzania baza danych dla dwéch wézkéw:

- Koordynacja oprogramowania klienta i konstrukcji okien;
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- Testowanie konfiguracji danych;
- Instalacja komputera sterujagcego PSS;
- Tworzenie bazy danych SQL;
- Definicja zasad wejscia i wyjécia;
= Ogrodzenie ochronne Zgodnie z dyrektywa CE:

= Drzwi skrzydtowe 2 000 x 1 000 mm: Wigcznie z elektronicznym zabezpieczeniem
przy pomocy drzwiowego wiacznika kontaktowego;

Minimalny okres gwarancji: 24 miesiace
System kompatybilny z pozostatymi elementami systemu automatyzujacego proces produkcji
stolarki PVC.

2. LINIA OKUWANIA SKRZYDEL Z BUFOREM
PROCES OKUWANIA SKRZYDtA OKIENNEGO

Funkcjg urzadzen zawartych w zautomatyzowanym i zrobotyzowanym module produkcyjnym:
LINIA OKUWANIA SKRZYDEL Z BUFOREM, jest montaz oku¢ obwiedniowych skrzydet ich
automatyczny transport i buforowanie.

Modut musi umozliwi¢ przeptyw minimum 600 skrzydet w ciagu jednej zmiany produkcyjnej
wynoszacej brutto 8 godzin (netto 7,5g).

W sktad modutu wchodza dwie linie montazu oku¢ skrzydtowych, ktérych zadaniem jest
automatyczny odbidr elementow skrzydet z wstepnie umieszczonym okuciem obwiedniowym.
Kazda z dwdoch linii musi by¢ wyposazona w poziomy stét transportowy umozliwiajacy
automatyczny transport elementow skrzydet o wymiarach 3000x2000mm i wadze 80kg.
Elementy musza by¢ transportowane do automatycznej maszyny do przykrecania okué
skrzydtowych - jedna maszyna na kazdj linie. Maszyna do przykrecania oku¢ skrzydtowych
musi w petni automatycznie przykrecic¢ okucie wrebowe skrzydta z 4 stron elementu. Maszyna
musi by¢ wyposazona w 4 jednostki wkrecajace - po jednej dla kazdej ze stron, automatyczny
podajnik wkretéw, jednostke zamykajaca nozyce, aby umozliwi¢ wprowadzenie skrzydta do
bufora. Maszyna musi umozliwi¢ przykrecenie zawiaséw naroznych skrzydta. Odbiér
elementow skrzydet z kazdej z maszyn musi nastepowaé poprzez automatyczny wozek
transportowy, dwukierunkowy z funkcjg pionowania. Wézek musi odebraé element skrzydta w
pozycji poziomej, nastepnie obrdcic sie 0 90 stopni i zmieni¢ pozycje na pionowa, aby umozliwic
przekazanie skrzydta na kolejny etap.

Elementy skrzydet musza by¢ odebrane z obu linii poprzez automatyczny wézek transportowy,
pionowy poruszajacy sie po systemie szyn jezdnych o diugoéci minimum 33m. Woézek
transportowy jest odpowiedzialny za dystrybucje skrzydet do przegréd bufora zgodnie z logika
funkcjonowania oprogramowania sterujacego.

Modut musi by¢ wyposazony w bufor skrzydet sktadajacy sie z 8 modutéw umozliwiajgcych
przechowywanie 10 skrzydet kazdy. Przegrody musza umozliwi¢ wprowadzenie skrzydet o
wymiarach 1600x2800mm automatycznie od strony wézka transportowego i wyciggniecie
elementéw manualnie z drugiej strony. To rozwiazanie ma zapewni¢ swobodny dostep do
element6w skrzydet operatorom odpowiedzialnym za zespolenie ram ze skrzydtami.

Modut musi by¢ wyposazony w minimum 4 stacje robocze z komputerami PC z wizualizacja
okucia skrzydta i 1 stacje robocza z komputerem PC i skanerem koddw kreskowych.

Zaprojektowana wg zindywidualizowanych potrzeb zamawiajacego linia okuwania skrzydet z
buforem o parametrach nie gorszych niz:

= Wizualizacje okucia skrzydta;

* Poziome tasmy transportowe:
- wielko$¢ elementu min.: 320 x 320 mm
- wielko$¢ elementu max.: 3 000 x 2 000 mm
- waga elementu max.: 80 kg
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=  Automat do przykrecania okué skrzydtowych (2 kpl.):

- Wysoce dynamiczne elektryczne zespoty wkrecajace;

- Obrébka do oémiu réznych wysokoéci eurorowkéw - niezaleznie od profilu i systemu
okug;

- Maksymalna wydajno$¢ dzieki zastosowaniu wysoce dynamicznych modutéw i
inteligentnej technologii sterowania;

- Wysoce innowacyjna technologia sterowania taczy system dialogéw ekranowych
zorientowany na baze danych z wydajnym sterowaniem;

- System =zarzadzania informacjami, ktéry mozna obstugiwac intuicyjnie, oferuje
wizualizacje wszystkich danych, narzedzie diagnostyczne i raportowe, zarzadzanie
konserwacjg i inne opcje;

- Zintegrowana zdalna konserwacja pozwala unikna¢ koniecznosci zatrudniania
technikéw serwisowych na miejscu;

- Automatyczne roztadowywanie (opcjonalnie);

- Moze by¢ zintegrowany z linig produkeyjna;

- Stét do montazu wstepnego z przegrodami na dtugie okucia i narozniki

- Skrzydta sa automatycznie sortowane i przenoszone do bufora elementow
pionowych;

- Antyposlizgowe przenosniki tasmowe i rolki prowadzace zapewniaja bezpieczny
transport elementow;

= Oprogramowanie:

- System operacyjny kompatybilny z Windows;

- Kontrola danych za posrednictwem bazy danych;

- Odczyt danych obrébki przez naped DVD, porty USB lub sieé;

- tadowanie za pomocg recznego skanera kodoéw kreskowych lub recznego
wprowadzania;

- Wizualna, graficzna obstuga interaktywnych ekranéw;

- Standardowy system obstugi kompatybilny z Windows;

- Poziom serwisowy z menu diagnostyki wizualnej i programowaniem;

- Mozliwe potaczenie online z siecig przedsiebiorstwa;

- Szafa elektryczna, w tym. czesci elektroniczne;

= Podajniki wkretow
= Przykrecenie zawiséw naroznych skrzydta (2 szt.):

- Urzadzenie opuszczajace dla systemu wkretaka sterowanego osiami dla mocowania
zawiasow naroznych skrzydta;

- Skok sitownika dla statej réznicy wymiaru od eurorowka do pozycji mocowania
Zawiasu naroznego;

- Mocowanie odbywa sie pod identycznym katem jak okucia mocowane w
eurorowkach;

- Mechaniczne mocowanie wymaganego zawiasu naroznego wymaga ustalen
technicznych (w tym. ochraniacza pasa i podajnik srub);

- Zawias narozny zostanie automatycznie zamocowany zgodnie z pozycja i rodzajem
wkretéw okreslonych w pliku sterujacym.

= Jednostki zamykajgce nozyce;
= Poziome stoty dystrybujace pochylne:

- Dla elementéw o wymiarach: 2 000 x 2 800 mm

- Tadmy transportowe do przenoszenia poziomego

- Tadma transportowa do przenoszenia pionowego

- Funkcja przechytu napedzana silnikiem

- Funkcja obrotu o 90°

- Z systemem antyposlizgowym i zabezpieczeniem przed wypadnieciem.

= System szyn jezdnych:
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- System szyn jezdnych do systeméw logistycznych i wozkéw do sortowania /
sortowania zamowien. Liniowy system szyn do przemieszczania wézkéw do
sortowania.

- System szyn z solidnych belek szerokich kotnierzy zabezpieczajacych przed
zabrudzeniami;

= Pionowa jednostka transportowa: Przenoszenie elementéw z przodu; Przenoszenie
elementéw na kolejne urzadzenia lub pozycjonowanie w przegrodach w buforze
skrzydtowym;

- Max. rozmiar elementu: 2 000 x 2 600 mm

- Min. rozmiar elementu: 320 x 320 mm

= Regaty buforu kazdy na 10 profili skrzydet:

- Rozstaw przedziatéw 130 mm

- Max. wielkos$¢ elementu 1 600 mm (szerokos$c) x 2 800 mm (wysokosc)

- Min. rozmiar elementu 320 x 320 mm

- Przegroda wykonana z rolek stalowych z powtokg PVC

- Wysoko$¢ montazu w pionie regulowana w zakresie 300-425 mm +/- 50 mm

- Powierzchnia nosna profili-U wykonana ze stali nierdzewnej, Profil U 135 x 65 mm

- Dtugosc¢ catkowita 2 000 mm, gteboko$¢ przedziatu (szeroko$¢) 1 100 mm, wysokos¢ 3
150 mm bez regulowanej podstawy

- Kontrola szerokosci do 12m:

- Do 4 blokéw buforowych lub max. 12 m

- Bramki Swietlne na poczatku i koncu rzedu buforéw w celu nadzoru sortowania
elementéw do bufordw.

= Sterowanie maszyn i urzadzeri: Do automatycznych jednostek transportowych; Szafa
sterownicza z elektronika;
= Sterowanie buforéw i skanowanie kodéw kreskowych 1 szt.

- Zarzadzanie systemem buforowania

- System operacyjny kompatybilny z windows 10

- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23"

- Zarzadzanie bazg danych

- W zestawie skaner koddéw kreskowych

- W zestawie pulpit sterujacy maszyna: Maszyna wiaczona / wytaczone, wytacznik
bezpieczeristwa / reset, wyjscie

= Sterowanie zdalne dla serwisu przez internet

= Potrgjna wieza sygnalizacyjna czerwono-pomarariczowo-zielona z uchwytem;

= Baza danych zarzgdzajaca 3 woézkami;

* Modut zarzadzania buforami: Pierwsze weszto - pierwsze wyszto FIFO; Sterowanie
buforami elementéw poprzez regulacje pierwszego wejécia / pierwszego wyjscia;

= Drzwi skrzydtowe 2 000 x 1 000 mm: Wtacznie z elektronicznym zabezpieczeniem przy
pomocy drzwiowego wiacznika kontaktowego;

Minimalny okres gwarancji: 24 miesiace
System kompatybilny z pozostatymi elementami systemu automatyzujacego proces produkcji
stolarki PVC.

3. ZAUTOMATYZOWANY BUFOR RAM Z WYDANIEM DO ZESPOLENIA

PROCES SORTOWANIA RAM OKIENNYCH

Funkcja urzadzen zawartych zautomatyzowanym i zrobotyzowanym module produkcyjnym:
BUFOR RAM Z WYDANIEM DO ZESPOLENIA jest odbiér buforowanie i wydawanie
elementéw ram. Modut musi umozliwi¢ przeptyw minimum 400 ram ciggu jednej zmiany
produkcyjnej wynoszacej brutto 8 godzin (netto 7,5g).

Strona5z17

7



’\\ P . . .
ngWY Rzeczpospolita L % = Ministerstwo Sfinansowane pr::z
: Tk = - h Unie Europejska
=m__ ODBUDOWY - e ¥ 44 ) ASYVAW PAnSENEVS NextGenerationEU

Ramy umieszczane sa w buforze poprzez 3 pionowe rolotoki o nachyleniu 12 stopni ustawione
przed przegrodami bufora - przegrody te muszg by¢ wyposazone w niezalezny naped
umozliwiajacy odbidr elementéw ram. Dystrybucja ram w buforze musi sie odbywac poprzez
automatyczny pionowy wozek transportowy o nachyleniu 12 stopni umozliwiajacy transport
elementéw ram o wymiarach 3000x3500mm i wadze 250kg. Wé6zek musi poruszac sige po
systemie szyn jezdnych o dtugosci minimum 21 metréw. Bufor musi by¢ wyposazony w 7
blokéw umozliwiajacych przechowywanie 10 ram kazdy. Kazda z przegréd musi umozliwiaé
przechowywanie ram o wymiarach 3000x3500mm i szerokosci zabudowy ramy 130mm.
Transport elementéw w przegrodach musi by¢ realizowany przez pas. Naped do pasow mus
by¢ przekazywany z wozka transportowego z wyjatkiem 3 przegréd, ktére odpowiedzialne s3
za wprowadzenie elementéw do bufora - muszg one posiadac niezalezny naped.

Zgodnie z funkcjonalnoscia oprogramowania ramy wydawane s z bufora w okreslonej
kolejnosci na linie zespolenia (taczenia ram ze skrzydtami) za posrednictwem wozka
transportowego i wydawane na automatyczny podajnik pionowy o nachyleniu 12 stopni,
umozliwiajac operatorowi przesuniecie ramy na rolotoki linii zespolenia.

Modut musi by¢ wyposazony w minimum 4 stacje robocze z komputerami PC i skanerami
kodéw kreskowych.

Zaprojektowany wg zindywidualizowanych potrzeb zamawiajacego automatyzowany bufor
ram z wydaniem do zespolenia o parametrach nie gorszych niz:

* Pionowe rolotoki:
- Wzmocniona powierzchnia styku
- 4 dwustronne gumowe prowadnice rolkowe D = 48 mm z tozyskiem slizgowym
- Prowadnica lub listwa szczotkowa na dole
- Szyna rolkowa stal ocynkowana D = 50 x 200 mm
- Odlegtosé rolek: 200 mm
- Wysokos$¢ prowadnicy rolkowej: regulowana 280/320 mm
- Dtugosé: 2000 mm
- Szerokos¢: 700 mm
- Wysokosé: 2 300 mm
- Nachylenie systemu: 12 °
= Stojaki koncowe z ochrong krawedzi:
- Nachylenie 12°
- Wysokos¢ do rolotoku: 260 mm + 100 mm
- Wysokos¢ catkowita: 2 260 + 100 mm
- Szerokos¢ rolotoku: 200 mm
= PIONOWY BUFOR ELEMENTOW
- Do przechowywania / buforowania 10 ram lub skrzydet
- Ptynny transport za pomocg przenosnika tasmowego
- Automatyczne podawanie, odbieranie lub podawanie przelotowe
Dane techniczne:
- Maks. rozmiar elementu: 3 500 x 3 000 mm
- Min. rozmiar elementu: 320 x 320 mm
- Nachylenie 12
- Szerokos¢ komory: 130 mm
= Ramy montazowe jednostki podstawowej (do 4-5 blokdow):
- Obstuga do 5 blokéw buforéw.
= Sterowanie napedem 3 przegréd buforow
= Kontrola szerokosci do 12m: Do 4 blokéw buforowych lub max. 12; Bramki swietlne na
poczatku i koncu rzedu buforéw w celu nadzoru sortowania elementéw do buforéw;
= Pionowy wozek rozdzielajacy:
- Pas transportowy do pionowego przenoszenia elementéw
- Serwonaped z pozycjonowaniem
- Zabezpieczenie przed przechyleniem elementu
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- Obrét urzadzenia 180°
- Funkcja przesuwania w obu kierunkach
- Naped taricuchowy
- Transport pod katem 12°
- 5 podwadjnych listew rolkowych
- Wysokos¢ podparcia 2 300mm
- Szerckos¢ pasa 130 mm
- W dolnej czesci urzadzenia elementy zabezpieczajace (wysoko$é 39mm) do wysokosci
250mm
- Minimalny wymiar elementu 320 x 320 mm
- Maksymalny wymiar elementu: 3 500 x 3 000 mm
- Maksymalna ciezar elementu 250 kg przy maksymalnej dtugosci
System szyn jezdnych
- Liniowy system szyn do poruszania sie wézka pomiedzy buforami.
- System szyn z solidnych belek szerokich kotnierzy zabezpieczajacych przed
zabrudzeniami;
- Modutowa budowa;
Pionowy tor transportowy:
- Zasilany elektrycznie
- Przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie
- Sciana noéna o nachyleniu 12°
- Sciana noéna z 5 podwdjnymi prowadnicami rolkowymi z rozstawem 26 mm
- Wysokos¢ sciany noénej: 2300 mm
- Szerokosc¢ pasa 200 mm
- Catkowita dtugos¢ toru transportowego: 3 750 mm
- Maksymalna waga elementu: 250 kg tacznie ze szktem o tgcznym dtugosé 3 750 mm
- Maksymalny wymiar elementu to 3 500 mm dtugosci i 3000 mm wysokosci
- Szerokosc tasmy przenosnika w obszarze instalacji 120 mm
Sterowanie maszyn i urzadzen:
- Do automatycznych jednostek transportowych
- Szafa sterownicza z elektronika
Stacja robocza skanowania z mini PC i skanowaniem kodéw kreskowych:
- System operacyjny kompatybilny z windows 10
- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23"
- Zarzadzanie baza danych
- W zestawie skaner kodow kreskowych
- W zestawie pulpit sterujgcy maszyng: Maszyna wigczona / wytaczone, wytacznik
bezpieczenstwa / reset, wyjscie
Stacja PC; Mini; sterowanie buforéw i skanowanie kodéw kreskowych:
- Zarzadzanie systemem buforowania
- System operacyjny kompatybilny z windows 10
- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23"
- Zarzadzanie baza danych
- W zestawie skaner kodéw kreskowych
- W zestawie pulpit sterujgcy maszyna: Maszyna wiaczona / wytaczone, wylacznik
bezpieczeristwa / reset, wyjscie
Sterowanie zdalne dla serwisu przez internet:
Potrdjna wieza sygnalizacyjna czerwono-pomarariczowo-zielona z uchwytem
Modut zarzadzania buforami: Pierwsze weszto - pierwsze wyszto FIFO; Sterowanie buforami
elementow poprzez regulacje pierwszego wejscia / pierwszego wyijscia
Ogrodzenie ochronne zgodnie z dyrektywa CE
Drzwi skrzydtowe 2 000 x 1 000 mm: Wiacznie z elektronicznym zabezpieczeniem przy
pomocy drzwiowego wilacznika kontaktowego;
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Minimalny okres gwarancji: 24 miesiace
System kompatybilny z pozostatymi elementami systemu automatyzujacego proces produkciji
stolarki PVC.

4. ZAUTOMATYZOWANA SORTOWNIA SKOMPLETOWANYCH RAM ZE
SKRZYD+:AMI (BUFOR KOMISJONUJACY)

PROCES SORTOWANIA SKOMPLETOWANYCH RAM | SKRZYDEL

Zautomatyzowany i zrobotyzowany modut produkcyjny: BUFOR KOMISJONUJACY Z LINIA
SZKLENIA musi umozliwié¢ przeptyw minimum 400 ram w ciagu jednej zmiany produkcyjnej
wynoszacej brutto 8 godzin (netto 7,5g). Funkcja urzadzen zawartych w tym module jest odbiér
i buforowanie okien przed szkleniem, wydanie okien do szklenia i szklenie.

W sktad modutu wchodzi automatyczny pionowy przenosnik tasmowy o nachyleniu 12 stopni,
umozliwiajacy przekazanie zespolen (rama potaczona ze skrzydtem) o wymiarach 3000x3500 i
wadze do 250kg na automatyczny wodzek transportowy. Modut musi posiadaé 2 wdzki
transportowe, ktdre poruszaja sie po systemie szyn jezdnych o dtugosci minimum 31m, z czego:
pierwszy woézek musi umozliwia¢ transport w pionie (nachylenie 12 stopni) zespolen z linii
zespolenia do przegrod bufora oraz z bufora na linie szklenia, zadaniem pierwszego wozka jest
takze przekazanie zespolen do wspolnego bloku bufora, natomiast drugi wézek musi
umozliwiaé transport w pionie (nachylenie 12 stopni) z funkcja obrotu o 180 stopni tak aby
umozliwi¢ odbidr elementdéw z bloku wspdlnego i ich transport do bufora oraz transport
zespolen z bufora na druga linie szklenia.

Ponadto w sktad modutu musi wej$¢ 6 pionowych podajnikéw tasmowych o nachyleniu 12
stopni, umozliwiajacych transport zespolen (rama potgczona ze skrzydtem) o wymiarach
3000x3500 i wadze do 250kg oraz jedna prasa do szklenia.

Modut musi by¢é wyposazony w minimum 4 stacje robocze z komputerami PC i skanerami
kodow kreskowych.

Zaprojektowana wg zindywidualizowanych potrzeb zamawiajacego zautomatyzowana
sortownia skompletowanych ram ze skrzydtami (bufor komisjonujacy) o parametrach nie
gorszych niz:

* Pionowy tor transportowy
- Zasilany elektrycznie
- Przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie
- Sciana nosna o nachyleniu 12°
- Sciana nosna z 5 podwéjnymi prowadnicami rolkowymi z rozstawem 26 mm
- Wysokosc sciany nosnej: 2300 mm
- Szerokosé pasa 200 mm
- Catkowita dtugos¢ toru transportowego: 3 750 mm
- Maksymalna waga elementu: 250 kg tacznie ze szktem o tacznym dtugos¢ 3 750 mm
- Maksymalny wymiar elementu to 3 500 mm dtugosci i 3000 mm wysokosci
- Szerokos¢ tasmy przenosnika w obszarze instalacji 120 mm

= Pionowy przenosnik tasmowy
- Przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie
- Wozek ramy podstawy z napedem silnikowym
- Naped tancuchowy na ptozach
- Sciana nosna o nachyleniu 12°
- Sciana nosna z 5 podwéjnymi prowadnicami rolkowymi
- Wysokos¢ sciany nosnej: 2 300 mm
- Szerokos¢ pasa: 130 mm
- Catkowita dtugos¢ tasmy przenosnika: 4 500 mm
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- Min. rozmiar elementu: 320 x 320 mm
- Max. wielkos¢ elementu: 4 000 x 3 000 mm
- Max. waga elementu: 250 kg przy dtugosci catkowitej 4500 mm
= Zabezpieczenie przed wypadnieciem elementu podczas zatrzymywania wozka
= Stacja dokujgca: Dla pionowych elementéw umieszczanych w buforze, do ich wktadania i
wyciggania do/z bufora;
= System szyn jezdnych
- Liniowy system szyn do poruszania sie wozka pomiedzy buforami.
- System szyn z solidnych belek szerokich kotnierzy zabezpieczajgcych przed zabrudzeniami;
- Modutowa budowa;
= PIONOWY BUFOR ELEMENTOW
- Do przechowywania / buforowania 8 lub 10 ram lub skrzydet
- Ptynny transport za pomocg przenosnika tasmowego
- Automatyczne podawanie, odbieranie lub podawanie przelotowe
Dane techniczne:
- Maks. rozmiar elementu: 3 500 x 3 000 mm
- Min. rozmiar elementu: 320 x 320 mm
- Nachylenie 12
- Szerokos¢ komory: 130 mm
= Ramy montazowe jednostki podstawowej (do 4-5 blokdéw)
- Do maksymalnie 4 blokéw buforowych, gdy jest uzywany do gotowych okien;
= Kontrola szerokosci do 12m:
- Do 4 blokéw buforowych lub max. 12 m
- Bramki Swietlne na poczatku i koncu rzedu buforéw w celu nadzoru sortowania elementéw
do buforéw.
= Pionowy przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie:
- Rama podstawy wézka z napedem pozycjonujgcym silnik
- Naped tancuchowy na ptozach
- Napedzanie silnikiem, funkcja obracania o 180° do przenoszenia do kolejnej jednostki
- Sciana noéna o nachyleniu 12°
- Sciana noéna z 5 podwdéjnymi prowadnicami rolkowymi
- Wysokos¢ sciany nosnej: 2 300 mm
- Szerokos$¢ pasa: 130 mm
- Wgtebienie w dolnej czesci powierzchni nodnej. Od géry wspierajacej powierzchni
(wysokos$¢ 30mm) do wysokosci 250 mm i gtebokoéé 50 mm
- Min. rozmiar elementu: 320 x 320 mm
- Max. wielkos¢ elementu: 3 500 x 3000 mm
- Max. waga elementu: 250 kg
= Pionowe tory transportowe:
- Zasilany elektrycznie
- Przenosnik tasmowy do transportu elementéw w pionie
- Sciana no$na o nachyleniu 12°
- Sciana nosna z 5 podwdjnymi prowadnicami rolkowymi z rozstawem 26 mm
- Wysokos¢ sciany nosnej: 2300 mm
- Szeroko$¢ pasa 200 mm
- Catkowita dtugosc¢ toru transportowego: 3 750 mm
- Maksymalna waga elementu: 250 kg tacznie ze szktem o tacznym dtugosé 3 750 mm
- Maksymalny wymiar elementu to 3 500 mm dtugosci i 3000 mm wysokosci
- Szerokos¢ tasmy przenosnika w obszarze instalacji 120 mm
=  Prasa do szklenia z regulacjg wysokosci
= Pionowe przenosniki rolkowe poruszajgce sie po szynach:
- Przenosnik rolkowy ze stali ocynkowanej
- Wysokosé prowadnicy rolkowej: 260 + 100 mm
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- Hamulec reczny
- Dtugosé: 4 000 mm
- Szerokosé: 1 200 mm
- Wysokosé: 2 400 mm
- Obciazenie powierzchni na przenosniku rolkowym 200 kg na metr
= Sterowanie maszyn i urzadzen: Do automatycznych jednostek transportowych; Szafa
sterownicza z elektronika;
= Stacja robocza skanowania z mini PC i skanowaniem kodéw kreskowych:
- System operacyjny kompatybilny z windows 10
- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23";
- Zarzadzanie baza danych;
- W zestawie skaner koddéw kreskowych;
- W zestawie pulpit sterujgcy maszyna: Maszyna wigczona / wytaczone, wytacznik
bezpieczenstwa / reset, wyjscie;
= Stacja PC; Mini; sterowanie buforéw i skanowanie kodoéw kreskowych:
- Zarzadzanie systemem buforowania;
- System operacyjny kompatybilny z windows 10
- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23";
- Zarzadzanie baza danych;
- W zestawie skaner kodow kreskowych;
- W zestawie pulpit sterujacy maszyna: Maszyna wiaczona /wytaczone, wytacznik
bezpieczenstwa / reset, wyjscie;
=  PC-SERVER; Sterowanie komputerem:
- Komputer sterujgcy z wysokiej jakosci komputerem PC z min. 23-calowym ptfaskim
ekranem TFT;
- Generowanie danych do sterowania catym systemem i zarzadzania nim zgodnie z
uktadem (pierwsze weszto-pierwsze wyszto)
- Sterowanie zdalne dla serwisu przez internet:
= Potréjna wieza sygnalizacyjna czerwono-pomaranczowo-zielona z uchwytem;
*  Modut zarzadzania baza danych dla dwéch waézkow:
- Koordynacja oprogramowania konstrukcji okien
= Modut zarzadzania buforami: Pierwsze weszto - pierwsze wyszto FIFO; Sterowanie
buforami elementéw poprzez regulacje pierwszego wejscia / pierwszego wyjscia;
=  QOgrodzenie ochronne, zgodne z wytycznymi CE;
= Drzwi skrzydtowe 2 000 x 1 000 mm: Wtacznie z elektronicznym zabezpieczeniem przy
pomocy drzwiowego wtacznika kontaktowego;

Minimalny okres gwarancji: 24 miesigce
System kompatybilny z pozostatymi elementami systemu automatyzujacego proces produkcji
stolarki PVC.

5. ZAUTOMATYZOWANY MAGAZYN SZYB ZESPOLONYCH

PROCES SORTOWANIA SZYB ZESPOLONYCH

Zautomatyzowany i zrobotyzowany modut produkcyjny: BUFOR SZYB musi umozliwic
przeptyw minimum 600 szyb o wymiarach od 240x240mm do 2500x2500mm i wadze 250kg
w ciggu jednej zmiany produkcyjnej wynoszacej brutto 8 godzin (netto 7,5g) przy minimalnej
pojemnosci umozliwiajgcej umieszczenie w buforze w jednym czasie 250 szyb.

W sktad modutu musza wchodzi¢ 2 stacje kontroli i zatadunku szyb wyposazone w 5 rur z
zielonym oswietleniem LED kazda, z automatycznym napedem do dalszego transportu i 2
pionowe transportery do pionowego transportu szyb. Kazdy z transporteréw musi umozliwiac
transport szyb o wymiarach od 240x240mm do 2500x2500mm i wadze 250kg. Szyby z
transporteréw muszg by¢ przekazywane automatycznie na wdzek transportowy podwadjny
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umozliwiajacy odbidr szyb z obu stron zatadunku. Wézek musi poruszaé sie po systemie szyn
jezdnych o dtugosci minimum 18m i umozliwia¢ dystrybucje szyb do buforéw magazynowych
po obu jego stronach. Po kazdej ze stron wozka musi znajdowac sie 7 blokéw buforowych
(tacznie 14) z ktdérych kazdy posiada 12 przegréd umozliwiajacych przechowywanie pakietéw
szybowych o wymiarach od 240x240mm do 2500x2500mm i gtebokosci zabudowy 52mm.
Ponadto w sktad modutu musza wchodzi¢ 2 wézki transportowe umozliwiajace odbidr szyb z
bufora i ich wydanie na pionowe transportery do wytadunku szyb ustawione po obu stronach
modutu pod katem 90 stopni do obu linii szklenia. Modut musi by¢ wyposazony w minimum 4
stacje robocze z komputerami PC i skanerami kodéw kreskowych.

Zaprojektowany wg zindywidualizowanych potrzeb zamawiajacego zautomatyzowany
magazyn szyb zespolonych o parametrach nie gorszych niz:

= Automatyczny magazyn szyb zespolonych i ich magazynowania

- Automatyczny magazyn szyb zespolonych do ich sortowania i przechowywania,
dodatkowo umozliwia sortowanie i przechowywanie wypetniern (w miejsce szyby
zespolonej). System ,Just in time” dostawy szyb zespolonych lub wypetnier: dziata w sposdb
catkowicie automatyczny. Zapewnia to ciggtos¢ procesu produkcyjnego. Elementy
transportowane s3 na wysokiej jakosci rolkach i tasmach zapewniajacych dbato$¢ o jakosé
elementéw. Modutowa konstrukcja pozwala na jej rozszerzenie w miare zwiekszania
wydajnosci zaktadu.

- Eliminuje konieczno$¢ szukania i sortowania elementéw na paletach.

- Ciagty przeptyw materiatéw w procesie produkcji okien.

- Zapewnienie dostarczonej jakosci tafli szkta.

- Modutowa konstrukcja do integracji z dowolnym rozmiarem roboczym i zmiennymi

pojemnosciami buforowymi.

- Opcje rozbudowy dla zwiekszenia wydajnosci.

- Grubos¢ elementu min.: 12 mm

- Grubos¢ elementu maks.: 52 mm

- Maksymalna waga elementu: 250 kg

= Pionowy transporter szkta 2500 mm

- Wszechstronny modut do automatycznego transportu szkta w pionie za pomoca
napedzanych elektrycznie, antyposlizgowych, bardzo wytrzymatych przenosnikow i
gumowanych rolek prowadzacych. Przenosnik do transportu szkta moze stuzy¢ zaréwno
do podawania do wézka do sortowania i komisjonowania szkta, jak i do kompletacji z bufora
szkia.

- Antyposlizgowe, bardzo wytrzymate przenosniki i gumowane rolki prowadzace.

- Automatyczny naped za pomoca silnikow elektrycznych.

- Mozliwosc¢ dostosowania pakietéw szybowych o nastepujacych wymiarach / wadze:

- Wielkosc pakietu szybowego min. 240 mm x 240 mm (szer. X wys.)

- Rozmiar pakietu szybowego max. 2500 mm x 2500 mm (szer. X wys.)

- Sterowanie maszynami i systemami dla buforéw szybowych / wézkéw do komisjonowania

- Na zintegrowanym stanowisku do skanowania operator otrzymuje w czasie rzeczywistym
wszystkie

istotne dla niego dane, takie jak: zaméwienie, pozycja oraz dane identyfikacyjne szyby.

- Funkcje oprogramowania do zarzadzania buforem szklanym sterowanie: optymalne
rozmieszczenie przedziatdw w samym buforze szyb. Mozliwe s3 réwniez interfejsy do
istniejacych, dalszych systeméw logistycznych;

- Szafa sterownicza ze sterowaniem strumieniowym i komponentami elektronicznymi.

= Wézek do sortowania i magazynowania szkta:

- Modut do automatycznego podawana szyb i paneli do pojedynczych przegréd buforu lub
transportera szyb. Wozek do sortowania i magazynowania szkta dzieki swojemu
dynamicznemu napedowi przyczynia sie do znacznego zwiekszenia wydajnosci.
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Jednoczednie tasémy antyposlizgowe i gumowane rolki na s$cianach naktadczych
zabezpieczajg jakosE szyb.

- Automatyczny transport sterowany osiowo

- Antyposlizgowe, mocne tasmy transportowe i gumowane rolki

Dane techniczne:

- Mozliwo$é zastosowania do ponizszych wymiaréw/wagi szyb:

- Wielko$¢ szyby min. 240 mm x 240 mm (szer. x wys.)

- Wielkos$¢ szyby max. 2500 mm x 2500 mm (szer. x wys.)

- Waga szyby max. 250 kg

» Stacja dokujaca jednostronna: Do wozkéw do sortowania i magazynowania szkta, do
wktadania i wyciggania szkta i paneli do/z buforu.
= System szyn jezdnych:

- Liniowy system szyn do poruszania sie wozka pomiedzy buforami.

- System szyn z solidnych belek szerokich kotnierzy zabezpieczajacych przed zabrudzeniami;

- Modutowa budowa;

= Kontrola szerokosci do 12m:

- Do 4 blokéw buforowych lub max. 12 m

- Bramki swietlne na poczatku i koricu rzedu buforéw w celu nadzoru sortowania elementéw

do bufordw.

= Stacja zatadunkowa:

- Stacja kontroli szyb LED. Rownolegle z wstawianiem elementéw do systemu buforowania,

umozliwi wizualng kontrole powierzchni pakietéw szybowych. Whudowane oswietlenie

utatwia kontrole jakosci pozwalajac w adpowiednim momencie usunac element niezgodny.

- 5 rur LED; zielonych 38 2500 mm

- zasilanie o$wietlenia 12V

- Antyposlizgowe i wytrzymale pasy transportowe do pakietéw szybowych

- 6 listw z rolkami 3D

- minimalny wymiar 240x240 (szer. x wys.)

= Pionowe transportery szkta 2500 mm:

- Wszechstronny modut do automatycznego transportu szkta w pionie za pomoca

napedzanych elektrycznie, antyposlizgowych, bardzo wytrzymatych przenosnikéw i

gumowanych rolek prowadzacych. Przenosnik do transportu szkta moze stuzy¢ zaréwno do

podawania do wézka do sortowania i komisjonowania szkta, jak i do kompletacji z bufora
szkta.

- Antyposlizgowe, bardzo wytrzymate przenosniki i gumowane rolki prowadzace.

- Automatyczny naped za pomoca3 silnikéw elektrycznych.

- Mozliwos¢ dostosowania pakietow szybowych o nastepujgcych wymiarach / wadze:

- Wielko$¢ pakietu szybowego min. 240 mm x 240 mm (szer. X wys.)

- Rozmiar pakietu szybowego max. 2500 mm x 2500 mm (szer. X wys.)

- Sterowanie maszynami i systemami dla buforéw szybowych / wézkéw do komisjonowania

Na zintegrowanym stanowisku do skanowania operator otrzymuje w czasie rzeczywistym

wszystkie

istotne dla niego dane, takie jak: zamowienie, pozycja oraz dane identyfikacyjne szyby.

- Funkcje oprogramowania do zarzadzania buforem szklanym sterowanie: optymalne
rozmieszczenie przedziatow w samym buforze szyb. Mozliwe sa réwniez interfejsy do
istniejacych, dalszych systeméw logistycznych.

- Szafa sterownicza ze sterowaniem strumieniowym i komponentami elektronicznymi;

» Wodzek transportowy do sortowania pakietow szybowych:

- Wézek do automatycznego podawania pakietéw szybowych, do slotéw bufora, lub stacji
podawczych.

- Zwieksza produktywnos¢ dzieki dynamicznemu napedowi;

- Automatycznie sterowany transport

- Dynamiczny naped elektryczny
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- Antyposlizgowe pasy transportowe i gumowane rolki prowadzace
- Minimalny wymiar panelu 240 x 240 mm (szer. x wys.)
- Maksymalny wymiar panelu 2 500 x 2 500 mm (szer. x wys.)
- Maksymalna waga panelu 250 kg

= Stacje dokujace jednostronne:
- Do wozkéw do sortowania i magazynowania szkta, do wktadania i wyciagania szkta i paneli
do/z buforu;

= Pionowe bufory magazynowe / 12 przegréd (7 szt.)
- Kompaktowa, modutowa jednostka do posredniego buforowania i kompletowania szyb
zespolonych oraz paneli warstwowych o pojemnosci 12 przegréd. Aby zapewnic jakosc¢
dostarczanych szyb, elementy sa automatycznie podawane i wyprowadzane pod katem 12
® (wysoka odpornos¢ na wywracanie) oraz przez antyposlizgowe, bardzo trwate przenosniki
tasmowe i gumowane rolki prowadzace.
Optymalizacja procesu:
- llo$€ przegréd: 12
- Pionowy transport wlotowy i wyjsciowy przy nachyleniu 12 °©
- Antyposlizgowe, bardzo trwate przenos$niki taSmowe i gumowane rolki prowadzace
- Naped pasowy ze stacja dokujaca
- Mozliwo$¢ dostosowania do funkcjonujacej juz linii produkeyjnej
- Konstrukcja modutowa, umozliwiajagca rozbudowe przy zwiekszaniu zdolnosci
produkcyjnych
Dane techniczne:
- Mozliwos¢ dopasowania do istniejgcych wymiaréw
- Wymiary pakietu min. 240 mm x 240 mm (B x H)
- Wymiar szyby max. 2500 mm x 2500 mm (B x H)
- Szerokos¢ pakietu szybowego min. / max. 12 mm / 52 mm (Dwu lub trzykomorowe)

= Ramy montazowe jednostki podstawowej

= Pionowe bufory magazynowe / 12 przegréd (7 szt.):
- Kompaktowa, modutowa jednostka do posredniego buforowania i kompletowania szyb
zespolonych oraz paneli warstwowych o pojemnosci 12 przegréd. Aby zapewnié¢ jakosc
dostarczanych szyb, elementy sg automatycznie podawane i wyprowadzane pod katem 12
° (wysoka odpornos¢ na wywracanie) oraz przez antyposlizgowe, bardzo trwate przenos$niki
tasmowe i gumowane rolki prowadzace.
Optymalizacja procesu:
- llos€ przegréd: 12
- Pionowy transport wlotowy i wyjsciowy przy nachyleniu 12 °©
- Antyposlizgowe, bardzo trwate przenosniki tasmowe i gumowane rolki prowadzace
- Naped pasowy ze stacja dokujaca
- Mozliwos¢ dostosowania do funkcjonujgcej juz linii produkcyijnej
- Konstrukcja modutowa, umozliwiajagca rozbudowe przy zwiekszaniu zdolnosci
produkcyjnych
Dane techniczne:
- Mozliwo$¢ dopasowania do istniejacych wymiaréw
- Wymiary pakietu min. 240 mm x 240 mm (B x H)
- Wymiar szyby max. 2500 mm x 2500 mm (B x H)
- Szerokos¢ pakietu szybowego min. / max. 12 mm / 52 mm (Dwu lub trzykomorowe)
- Wszechstronny modut do automatycznego transportu szkta w pionie za pomoca
napedzanych elektrycznie, antyposlizgowych, bardzo wytrzymatych przenoénikéw i
gumowanych rolek prowadzacych. Przenosnik do transportu szkta moze stuzy¢ zaréwno do
podawania do woézka do sortowania i komisjonowania szkta, jak i do kompletacji z bufora
szkta.
- Antyposlizgowe, bardzo wytrzymate przenosniki i gumowane rolki prowadzace.
- Automatyczny naped za pomoca silnikow elektrycznych
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- Mozliwoé¢ dostosowania pakietow szybowych o nastepujacych wymiarach / wadze:

- Wielko$¢ pakietu szybowego min. 240 mm x 240 mm (szer. X wys.)

- Rozmiar pakietu szybowego max. 2500 mm x 2500 mm (szer. X wys.)

- Sterowanie maszynami i systemami dla buforéw szybowych / wézkéw do komisjonowania.
Na zintegrowanym stanowisku do skanowania operator otrzymuje w czasie rzeczywistym
wszystkie istotne dla niego dane, takie jak: zamodwienie, pozycja oraz dane identyfikacyjne
szyby. Funkcje

oprogramowania do zarzadzania buforem szklanym sterowanie: optymalne rozmieszczenie
przedziatéw w samym buforze szyb. Mozliwe s3g rowniez interfejsy do istniejacych, dalszych
systemow logistycznych.

- Szafa sterownicza ze sterowaniem strumieniowym i komponentami elektronicznymi.
Woazek do sortowania i magazynowania szkta:

- Modut do automatycznego podawana szyb i paneli do pojedynczych przegréd buforu lub
transportera szyb. Wozek do sortowania i magazynowania szkta dzieki swojemu
dynamicznemu napedowi przyczynia sie do znacznego zwiekszenia wydajnosci.
Jednoczes$nie tasmy antyposlizgowe i gumowane rolki na $cianach naktadczych
zabezpieczaja jakos¢ szyb.

Optymalizacja procesu:

- Automatyczny transport sterowany osiowo;

- Antyposlizgowe, mocne tasmy transportowe i gumowane rolki;

Dane techniczne:

- Mozliwoé¢ zastosowania do ponizszych wymiaréw/wagi szyb:

- Wielko$¢ szyby min. 240 mm x 240 mm (szer. X wys.)

- Wielko$é szyby max. 2500 mm x 2500 mm (szer. x wys.)

- Waga szyby max. 250 kg

Stacja dokujaca jednostronna: Do wozkéw do sortowania i magazynowania szkta, do
wkitadania i wyciggania szkta i paneli do/z buforu;

System szyn jezdnych:

- Liniowy system szyn do poruszania sie wézka pomiedzy buforami.

- System szyn z solidnych belek szerokich kotnierzy zabezpieczajacych przed zabrudzeniami.
- Modutowa budowa.

Kontrola szerokosci do 12m:

- Do 4 blokéw buforowych lub max. 12 m

- Bramki $wietlne na poczatku i koricu rzedu buforéw w celu nadzoru sortowania elementéw
do buforéw.

Sterowanie maszyng i systemem:

- Sterowanie maszyng i systemem buforéw szklanych / komisjonujacych.
Najnowoczeéniejsze technologie sterowania z graficznym wsparciem stanowig podstawe
optymalizacji zapewniajaca ciggtosé produkcji. Na zintegrowanej stacji operator wyswietla
w czasie rzeczywistym wszystkie istotne dla niego dane, takie jak: zamdwienie, pozycja, dane
identyfikacyjne szkta.

- Kontrola zarzadzania buforem szklanym miedzy innymi optymalny przydziat przedziatéw w
samym buforze szklanym, a nastepnie zwigzane z elementem elementy szkta zapewniajg
wysoka wydajnoéé¢ w produkcji okien. Mozliwe sg rowniez interfejsy do istniejacych,
dalszych systemow logistycznych.

Optymalizacja procesu:

- Stacja robocza sktada sie z:

- Oprogramowania sterujgcego modutem Zarzadzanie buforem szklanym

- Ergonomicznie zaprojektowanego terminalu z pamiecia klawiatury

- Systemu operacyjnego kompatybilnego z Windows

- Wysokiej jakosci komputera z min., 23-calowym monitorem TFT

- Potaczenia USB

- Biznesowej klawiatury przewodowej USB
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- Optycznej myszy USB
-Zarzadzaniem danymi przez baze danych
- Skanera laserowy
* Oprogramowanie aplikacyjne
- Interfejs uzytkownika z systemem operacyjnym kompatybilnym z Windows
- Standardowy system pomocy kompatybilny z Windows
- Zarzadzanie danymi przez baze danych
- Odczyt danych przetwarzanych przez pamie¢ USB lub sie¢
- Poziom ustug z wizualnym menu diagnostycznym i funkcjami programowania
- Mozliwe potaczenie online z siecig klienta (opcja)
* Szafa sterownicza, w tym kontrola strumienia i elementy elektroniczne
= Stacja robocza skanowania z mini PC i skanowaniem kodéw kreskowych:
- System operacyjny kompatybilny z windows 10
- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT min. 23"
- Zarzadzanie baza danych
- W zestawie skaner koddw kreskowych
- W zestawie pulpit sterujgcy maszyna: Maszyna wiaczona / wytaczone, wytacznik
bezpieczenstwa / reset, wyjscie
= Baza danych zarzadzajaca 3 wozkami:
- Koordynacja oprogramowania klienta i konstrukcji okien
- Testowanie konfiguracji danych
- Instalacja komputera sterujgcego PSS
- Tworzenie bazy danych SQL
= Interfejs oprogramowania bufora szybowego: Koordynacja i, jesli to konieczne,
dostosowanie do niezbednych interfejséw i danych produkcyjnych z oprogramowanie do
budowy okien klienta
* Ogrodzenie ochronne, zgodne z wytycznymi CE
= Drzwi skrzydtowe 2 000 x 1 000 mm: Wiacznie z elektronicznym zabezpieczeniem przy
pomocy drzwiowego witacznika kontaktowego;

Minimalny okres gwarancji: 24 miesigce

System kompatybilny z pozostatymi elementami systemu automatyzujacego proces produkcji
stolarki PVC.

6. LINIARAM Z AUTOMATYCZNYM MONTAZEM ZAWIASOW (1 kpl)
PROCES OKUWANIA RAMY OKIENNE)J

Funkcja urzadzen zawartych w zautomatyzowanym i zrobotyzowanym module produkcyjnym:
LINIA RAM Z AUTOMATYCZNYM MONTAZEM ZAWIASOW, jest automatyczny montaz
zawiasow ramowych oraz umozliwienie montazu elementéw okué ramowych przez
operatorow.

W sktad zamawianego modutu wchodzi 1 linia montazu ram, ktéra musi umozliwi¢ ztozenie z
montazem elementéw dodatkowych {oku¢) minimum 100 ram przygotowanych pod montaz
minimum 200 skrzydet w ciggu jednej zmiany produkcyjnej wynoszacej brutto 8 godzin (netto
7,5g).

Linia montazu ram musi sktadac sie poziomego, automatycznego stotu transportowego na
poczatku i na koncu. Stoty te musza mie¢ minimum 4000mm dtugoéci i 2600mm szerokoéci
oraz no$nos¢ minimum 80kg. Stoty muszg by¢ wyposazone w przenosniki tasmowe pokryte
filcem i musze umozliwia¢ swobodng prace operatorom.

Wewnetrzna czesc linii musi zawiera¢ maszyne umozliwiajaca automatyczny montaz zawiaséw
ramowych. Urzadzenia te musza sktadac sie ze stotu wejéciowego i wyjsciowego, ktore
odpowiedzialne s3 za automatyczne wprowadzenie w poziomie elementéw ram do stacji
obrébcezej i ich odtransportowanie. Stacja obrébcza musi by¢ wyposazona w: 6 wrzecionowy
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agregat do odwiertu otworéw pod zawiasy, manipulator do montazu zawiaséw, wkretarke oraz
podajnik do wkretéw umozliwiajac w petni automatyczny montaz zawiaséw - dolnego i
gérnego. Do linii montazu ram musi by¢ dostarczonych minimum 10 wymiennych magazynéw
na zawiasu. Urzadzenie musi umozliwi¢ montaz zawiaséw na ramach o wymiarach od
400x400mm do 3500x3000mm. Montaz zawiaséw musi by¢ mozliwy po obu stronach ramy
oraz na stupku. Modut musi byé wyposazony w minimum 1 stacje robocza z komputerem PC i
skanerem kodow kreskowych.

Zaprojektowany wg zindywidualizowanych potrzeb zamawiajacego linia ram z
automatycznym montazem zawiasow o parametrach nie gorszych niz:

= Poziome przenosniki transportowe:
- Transport elementéw za pomoca filcowych przenosnikéw tasmowych ukosnych z jednej
strony
- Min. rozmiar elementu: 320 x 320 mm
- Max. rozmiar elementu: 4 000 x 2 600 mm
- Max. waga elementu: 80 kg
= Manipulatory do zawiaséw ramowych
- Utozenie poziomo:
- 3-osiowy manipulator do zawiaséw ramowych (przechyt i obrét)
- 2 czes$ciowy magazyn dla tozyska naroznego i nozycowego
- podajnik wkretow (dla jednego typu wkretéw)
- Wkretarka
- Automatyczne wprowadzanie i odprowadzanie za pomocg pasow
- Ogrodzenie ochronne (CE) z furtka
- Jednostka do wiercenia szesSciowrzecioniowa
Wymiary:
- Minimalna szerokos¢ profilu: 60 mm
- Maksymalna szerokos¢ profilu: 120 mm
- Minimalna wysokos¢ profilu: 60 mm
- Maksymalna wysokos$¢ profilu: 130 mm
- Minimalny wymiar elementu: 400 x 400 mm
- Minimalny wymiar wewnetrzny elementu: 300
- Maksymalny wymiar profilu: 3000 mm szeroko$¢ w urzadzeniu
- Dtugosé transportowa moze by¢ rézna: 3000/3500/4000 mm
- Konfiguracja systemowa
- System operacyjny Windows
- Klawiatura i mysz USB
- Zarzadzanie baza danych
- Wprowadzanie danych przez sie¢ lub USB
- Poziom serwisowy i diagnostyczny
- Mozliwos¢ podtaczenia on-line
- Szafa sterownicza wraz z komponentami
= Wiertnice do zawiaséw 6-wrzecionowa: do wiercenia otworéw mocujacych na $ruby
zgodnie z podanym wzorem w PVC lub stali;
= Magazyny na zawiasy;
= Stacje robocze skanowania z mini PC i skanowaniem kodow kreskowych:
- System operacyjny windows 10
- Ptaski wysokiej jakosci monitor TFT 23"
- Zarzadzanie baza danych
- W zestawie skaner koddw kreskowych
- W zestawie pulpit sterujacy maszyna: Maszyna witaczona / wytaczone, wytacznik
bezpieczenstwa / reset, wyjscie
= Qgrodzenie ochronne zgodnie z dyrektywa CE
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Minimalny okres gwarancji: 24 miesigce

System kompatybilny z pozostatymi elementami systemu automatyzujacego proces produkciji
stolarki PVC.

SYSTEM STEROWANIA POSZCZEGOLNYCH SYSTEMOW AUTOMATYZUJACYCH

System sterowania poszczegdlnych maszyn i urzadzen powinien byé zaprojektowany do
obstugi urzadzen zwigzanych z Internetem rzeczy (loT).

Maszyny i urzadzenia powinny by¢ sterowane z wykorzystaniem oprogramowania
wykorzystujacego technologie chmurowa oraz sztuczng inteligencje (Al) w procesach
produkcyjnych.

Oprogramowanie typu Cloud powinno umozliwia¢ monitorowanie stanu maszyn w czasie
rzeczywistym oraz rejestracje danych w chmurze. Gromadzone dane powinny informowac co
najmniej o:

- Aktualnym statusie urzadzen uwzglednionych w linii produkcyijne;.

- Postojach technologicznych maszyn.

- Btedach, i awariach poszczegélnych elementéw linii.

- Przetwarzanych produktach.

Dokumentacja koncowa
Do wydania wraz ze sprzetem.

Instrukcje uzytkownika dotyczace uzywania i konserwacji w jezyku angielskim lub polskim, z
wyjatkiem wydawanych certyfikatow na zakupione przedmioty i materiaty, w ich oryginalnym
jezyku.

W dwdch wydrukach i jednej kompletnej wersji elektronicznej wraz z:

Rysunki w stanie gotowym;

Schemat procesu i oprzyrzadowania w stanie gotowym;

Schematy elektryczne i pneumatyczne (jesli istniejg);

Deklaracja zgodnosci;

Kompletna dokumentacja techniczna dotyczaca  akcesoriéow  (uszczelnienia
mechanicznego, silnika elektrycznego, zawordw itp.), z wyraznym wskazaniem modelu /
serii materiatu zainstalowanego na urzadzeniu;

f. Instrukcje uzytkownika dotyczace uzytkowania i konserwaciji.

g. Certyfikaty materiatowe

PonoTw

Pakowanie, transport
Koszt pakowania i transportu po stronie Dostawcy -Franco tomza (Polska).

Szkolenie z obstugi i programowania

Zamawiajacy, na etapie wyboru dostawcy, zastrzega sobie mozliwos¢ przeprowadzenia wizyty
referencyjnej celem zweryfikowania zblizonej do oferowanej technologii pracujacej w
warunkach przemystowych.
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